
Ýëåêòðîííî-ñ÷åòíûå ÷àñòîòîìåðû 
Agilent 53131A/132A/181A
Íåäîðîãèå ÷àñòîòîìåðû ñ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ
óïðîùàþò è óñêîðÿþò ïðîöåññ èçìåðåíèÿ äëÿ
ëàáîðàòîðíûõ è ñèñòåìíûõ ïðèìåíåíèé
Îáçîð ïðîäóêöèè

i Äèàïàçîí ÷àñòîò äî 225 ÌÃö 
(âàðèàíòû êîìïëåêòàöèè äî 1,5; 3; 
5 èëè 12,4 ÃÃö)

i Ðàçðåøåíèå 10 èëè 12 ðàçðÿäîâ 
ïðè âðåìåíè ñ÷åòà 1 ñ

i Èíòåðôåéñ GPIB è ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå IntuiLink äëÿ 
ïîäêëþ÷åíèÿ ê ÏÊ ñòàíäàðòíîé 
êîìïëåêòàöèè

i Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ äî 200 
ïîëíîñòüþ ñôîðìàòèðîâàííûõ 
ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèÿ â ñåêóíäó.

Ñåìåéñòâî óíèâåðñàëüíûõ
âûñîêî÷àñòîòíûõ ÷àñòîòîìåðîâ
äëÿ óäîâëåòâîðåíèÿ òðåáîâàíèé
ïîëüçîâàòåëÿ

Ýëåêòðîííî-ñ÷åòíûå ÷àñòîòîìåðû
êîìïàíèè Agilent Technologies
53131A/132A/181A ñ âûñîêèìè
òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè è
ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ îáåñïå÷èâàþò
áûñòðûå è òî÷íûå èçìåðåíèÿ ÷àñòîòû
ïðè ïðèåìëåìîé öåíå. Ýòè
÷àñòîòîìåðû èìåþò èíòóèòèâíî
ïîíÿòíûé èíòåðôåéñ ïîëüçîâàòåëÿ è
îäíîêëàâèøíûé äîñòóï ê íàèáîëåå
÷àñòî èñïîëüçóåìûì ôóíêöèÿì,
ïîýòîìó òî÷íûå èçìåðåíèÿ
âûïîëíÿþòñÿ áûñòðî è ïðîñòî.
Äëÿ àíàëèçà äàííûõ îäíîâðåìåííî ñ
âûïîëíåíèåì íîâûõ çàìåðîâ
èñïîëüçóåòñÿ òåõíèêà öèôðîâîé
îáðàáîòêè ñèãíàëîâ â ðåàëüíîì
âðåìåíè; ýòî ïîâûøàåò
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïðîöåññà
èçìåðåíèé. Òåõíîëîãèÿ,
ðàçðàáîòàííàÿ êîìïàíèåé Agilent äëÿ
ñàìûõ ïîñëåäíèõ ìîäåëåé
àíàëèçàòîðîâ ñèãíàëîâ â
ìîäóëÿöèîííîé îáëàñòè, ïîçâîëÿåò
÷àñòîòîìåðàì ñîáèðàòü áîëüøå
äàííûõ äëÿ êàæäîãî èçìåðåíèÿ, ÷åì
ïîëó÷àþò äðóãèå ÷àñòîòîìåðû çà
òàêîé æå èíòåðâàë âðåìåíè.
×àñòîòîìåðû 53131À/132À/181À
èìåþò âñòðîåííûå ôóíêöèè
ñòàòèñòè÷åñêîé è ìàòåìàòè÷åñêîé
îáðàáîòêè, ÷òî ïîçâîëÿåò
ìàñøòàáèðîâàòü ðåçóëüòàòû
èçìåðåíèé è îäíîâðåìåííî èçìåðÿòü
è îòñëåæèâàòü ñðåäíåå,
ìèíèìàëüíîå, ìàêñèìàëüíîå
çíà÷åíèÿ è ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå
îòêëîíåíèå. Àâòîìàòèçèðîâàííûå
äîïóñêîâûå èñïûòàíèÿ ïîçâîëÿþò
óñòàíàâëèâàòü âåðõíèé è íèæíèé
ïðåäåëû äëÿ ëþáîãî ðåçóëüòàòà
èçìåðåíèÿ. Àíàëîãîâàÿ ôîðìà

ïðåäñòàâëåíèÿ äàííûõ íà ýêðàíå
ïîçâîëÿåò âèçóàëüíî îöåíèòü,
âûõîäÿò ðåçóëüòàòû èçìåðåíèÿ çà
ïðåäåëû äîïóñêîâ èëè íåò. Ïðè
âûõîäå ðåçóëüòàòà èçìåðåíèÿ çà
ïðåäåëû äîïóñêà ÷àñòîòîìåðû
ñèãíàëèçèðóþò îá ýòîì óñòàíîâêîé
ôëàæêà è ìîãóò ãåíåðèðîâàòü ñèãíàë
äëÿ çàïóñêà âíåøíèõ óñòðîéñòâ, êîãäà
äîïóñòèìûé ïðåäåë ïðåâûøåí. Äëÿ
áûñòðîãî äîñòóïà ê ÷àñòî
èñïîëüçóåìûì âèäàì èñïûòàíèé
ïðîñòûì íàæàòèåì êëàâèøè ìîæíî
âûçûâàòü äî 20 ðàçëè÷íûõ
çàïîìíåííûõ â ïðèáîðå
êîíôèãóðàöèé óñòàíîâîê îðãàíîâ
óïðàâëåíèÿ ïåðåäíåé ïàíåëè
(ñîñòîÿíèé).
Äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ñèñòåìàõ,
óïðàâëÿåìûõ êîìïüþòåðîì, êàæäûé
÷àñòîòîìåð èìååò ñòàíäàðòíûé
èíòåðôåéñ GPIB ñ âîçìîæíîñòüþ
ïðîãðàììèðîâàíèÿ íà ÿçûêå SCPI ïðè
ñêîðîñòè ïåðåäà÷è äàííûõ äî 200
ïîëíîñòüþ ñôîðìàòèðîâàííûõ
ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèé â ñåêóíäó.
Ñòàíäàðòíûé èíòåðôåéñ RS-232
èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî â ðåæèìå
âûâîäà äàííûõ è îáåñïå÷èâàåò
ïîääåðæêó ïðèíòåðà èëè ïåðåäà÷ó
äàííûõ â êîìïüþòåð ñ ïîìîùüþ
ïðîãðàììû ýìóëÿöèè òåðìèíàëà.

Óíèâåðñàëüíûé ýëåêòðîííî-
ñ÷åòíûé ÷àñòîòîìåð Agilent
53131A

Äâóõêàíàëüíûé ÷àñòîòîìåð 53131À
îáåñïå÷èâàåò èçìåðåíèå ÷àñòîòû /
ïåðèîäà ñ ðàçðåøåíèåì 10 ðàçðÿäîâ
ïðè âðåìåíè èçìåðåíèÿ 1 ñåêóíäà â
äèàïàçîíå ÷àñòîò äî 225 ÌÃö.
Íîðìèðîâàííîå ðàçðåøåíèå ïðè
èçìåðåíèè âðåìåííîãî èíòåðâàëà
ñîñòàâëÿåò 500 ïñ. Äîïîëíèòåëüíûé
òðåòèé êàíàë îáåñïå÷èâàåò
èçìåðåíèå ÷àñòîòû äî 3, 5 èëè 12,4
ÃÃö. Ñòàíäàðòíûå âèäû èçìåðåíèé

âêëþ÷àþò èçìåðåíèå ÷àñòîòû,
ïåðèîäà, îòíîøåíèÿ ÷àñòîò,
âðåìåííîãî èíòåðâàëà, äëèòåëüíîñòè
èìïóëüñà, äëèòåëüíîñòè ôðîíòà /
ñðåçà, ôàçû, êîýôôèöèåíòà
çàïîëíåíèÿ ïåðèîäà, ñóììû ñîáûòèé
è ïèêîâîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ.

Óíèâåðñàëüíûé ýëåêòðîííî-
ñ÷åòíûé ÷àñòîòîìåð Agilent
53132A

×àñòîòîìåð 53132À ïðåäíàçíà÷åí äëÿ
ïðèìåíåíèé, òðåáóþùèõ
ïîâûøåííîãî ðàçðåøåíèÿ, è èìååò òå
æå ñâîéñòâà è ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè, ÷òî è 53131À, íî
îáåñïå÷èâàåò ðàçðåøåíèå 
12 ðàçðÿäîâ â ñåêóíäó ïðè
èçìåðåíèè ÷àñòîòû è ïåðèîäà è 
150 ïñ ïðè èçìåðåíèè âðåìåííûõ
èíòåðâàëîâ. 
Êðîìå òîãî, 53132À èìååò
óñîâåðøåíñòâîâàííûå ðåæèìû
óñòàíîâêè ñîñòîÿíèÿ ãîòîâíîñòè ïðè
èçìåðåíèè âðåìåííûõ èíòåðâàëîâ.

Âûñîêî÷àñòîòíûé ýëåêòðîííî-
ñ÷åòíûé ÷àñòîòîìåð Agilent
53181À

Îïòèìèçèðîâàííûé äëÿ ïðèìåíåíèé 
â îáëàñòè âûñîêèõ ÷àñòîò,
îäíîêàíàëüíûé ÷àñòîòîìåð 53181À ñ
ðàçðåøåíèåì 10 ðàçðÿäîâ â ñåêóíäó,
èçìåðÿåò ÷àñòîòó, ïåðèîä è ïèêîâîå
çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ. Ôóíêöèÿ
ãàøåíèÿ ðàçðÿäîâ èíäèêàöèè
ïîçâîëÿåò ëåãêî èñêëþ÷èòü
îòîáðàæåíèå íåíóæíûõ ðàçðÿäîâ,
êîãäà òðåáóåòñÿ áûñòðîå ñ÷èòûâàíèå
ðåçóëüòàòîâ èçìåðåíèÿ. Äëÿ
âûñîêî÷àñòîòíûõ èçìåðåíèé ñëåäóåò
âûáðàòü äîïîëíèòåëüíûé âòîðîé
êàíàë, îáåñïå÷èâàþùèé èçìåðåíèÿ
äî 1,5; 3; 5 èëè 12,4 ÃÃö. Íåñëîæíîå
èíòóèòèâíî ïîíÿòíîå ìåíþ äåëàåò
ýòîò ÷àñòîòîìåð èñêëþ÷èòåëüíî
ïðîñòûì â ðàáîòå.

Agilent Technologies



Ïðîãðàììíûé ïàêåò Agilent IntuiLink
îáåñïå÷èâàåò ëåãêèé äîñòóï ê äàííûì
÷àñòîòîìåðà ñî ñòîðîíû êîìïüþòåðà

×àñòîòîìåðû Agilent 53131A/132A/181A
íàêàïëèâàþò òî÷íûå ðåçóëüòàòû èçìåðåíèÿ
÷àñòîòíûõ è âðåìåííûõ ïàðàìåòðîâ
ñèãíàëîâ. Ïðîãðàììíûé ïàêåò IntuiLink
ïîçâîëÿåò ñäåëàòü ýòè äàííûå äîñòóïíûìè
äëÿ èõ îáðàáîòêè íà ÏÊ. Ïðè ýòîì
ïîëüçîâàòåëü ðàáîòàåò â õîðîøî çíàêîìîé
ñðåäå, èñïîëüçóÿ ïðèêëàäíûå
êîìïüþòåðíûå ïðîãðàììû, òàêèå êàê
Microsoft Excel ® èëè Word ® äëÿ àíàëèçà,
èíòåðïðåòàöèè, îòîáðàæåíèÿ, ïå÷àòè è
äîêóìåíòèðîâàíèÿ äàííûõ, ïîëó÷åííûõ îò
÷àñòîòîìåðà.
Èìååòñÿ òàêæå àâòîíîìíûé ïðîãðàììíûé
ïàêåò BanchLink Meter. Ýòîò ïàêåò
îáåñïå÷èâàåò ãèáêîñòü êîíôèãóðèðîâàíèÿ è
çàïóñêà èñïûòàòåëüíûõ ïðîöåäóð îò

êîìïüþòåðà, äåëàÿ ñáîð äàííûõ áîëåå
óäîáíûì.
Ïàêåò BanchLink Meter ïîçâîëÿåò:
· êîíôèãóðèðîâàòü ïðîöåäóðû èñïûòàíèé, 

óñòàíàâëèâàÿ âèäû èçìåðåíèé, ÷èñëî 
îòñ÷åòîâ, ñêîðîñòü èçìåðåíèÿ è äð.;

· âûáèðàòü ðåæèì îòîáðàæåíèÿ äàííûõ â 
ôîðìå ëåíòî÷íîé äèàãðàììû â ðåàëüíîì 
âðåìåíè, ãèñòîãðàììû, öèôðîâîãî 
îòñ÷åòà è òàáëèöû;

· ìàñøòàáèðîâàòü äàííûå èçìåðåíèé;
· êîïèðîâàòü ñîáðàííûå äàííûå â äðóãèå 

ïðîãðàììû.

Äîïîëíèòåëüíûå âñòðàèâàåìûå îïîðíûå
ãåíåðàòîðû îáåñïå÷èâàþò óëó÷øåííóþ
ñòàáèëüíîñòü ÷àñòîòû

Ïîñòàâëÿåìûå ïî îòäåëüíîìó çàêàçó
äîïîëíèòåëüíûå âñòðàèâàåìûå îïîðíûå

ãåíåðàòîðû äëÿ ÷àñòîòîìåðîâ
53131À/132À/181À ïîçâîëÿþò óâåëè÷èòü
òî÷íîñòü èçìåðåíèé. Âàðèàíò êîìïëåêòàöèè
010 ïðåäñòàâëÿåò âûñîêîñòàáèëüíûé
òåðìîñòàòèðîâàííûé îïîðíûé ãåíåðàòîð ñ
íåñòàáèëüíîñòüþ ÷àñòîòû, îáóñëîâëåííóþ
ñòàðåíèåì, ìåíåå 
5·10 -10 çà ñóòêè.

Òðåõëåòíèé ãàðàíòèéíûé ñðîê

Â êîìïëåêò ïîñòàâêè êàæäîãî ÷àñòîòîìåðà
âõîäèò ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè,
ïðîãðàììèðîâàíèþ è òåõíè÷åñêîìó
îáñëóæèâàíèþ, ïðîãðàììíûé ïàêåò IntuiLink,
ñåòåâîé øíóð è ãàðàíòèéíîå îáÿçàòåëüñòâî ñî
ñðîêîì ãàðàíòèè 3 ãîäà.

Microsoft Excel è W ord - ç àðåãèñòðèðîâ àí íûå  â  ÑØÀ
òî âàðíûå çíàêè êî ìïàíèè Microsoft Corporation.

Îïîðíûé ãåíåðàòîð (èñòî÷íèê ñèãíàëà âðåìåííîé áàçû)
Íåñòàáèëüíîñòü ÷àñòîòû âíóòðåííåãî îïîðíîãî ãåíåðàòîðà (âêëàä îïîðíîãî ãåíåðàòîðà â ïîãðåøíîñòü
èçìåðåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ ãðàôèêîì 3)

Èñòî÷íèê Ñòàíäàðòíûé Òåðìîñòàòèðîâ. Òåðìîñòàòèðîâ. Òåðìîñòàòèðîâ. 
íåñòàáèëüíîñòè èñòî÷íèê èñòî÷íèê ñðåäíåé       èñòî÷íèê âûñîêîé èñòî÷íèê 

(îò 0 äî 50 °Ñ) ñòàáèëüíîñòè ñòàáèëüíîñòè               ñâåðõâûñîêîé 
(âàðèàíò 001)  (âàðèàíò 010)                ñòàáèëüíîñòè

(âàðèàíò 012, 
òîëüêî äëÿ 53132À)

Òåìïåðàòóðíàÿ 
íåñòàáèëüíîñòü
(îòíîñèòåëüíî 25 °Ñ) < 5 × 10-6 < 2 × 10-7 < 2,5 × 10-9 < 2,5 × 10-9

Ñòàðåíèå (ïîñëå 30 ñóòîê)
çà ñóòêè < 4 × 10-8 < 5 × 10-10 < 1 × 10-10

çà ìåñÿö < 3 × 10-7 < 2 × 10-7 < 1,5 × 10-8 < 3 × 10-9

çà ãîä < 2 × 10-8

Âðåìåííàÿ 
íåñòàáèëüíîñòü
(÷åðåç 30 ìèíóò ïîñëå < 2 × 10-7 < 5 × 10-9 < 5 × 10-9

âêëþ÷åíèÿ) (çà 2 ÷àñà) (çà 24 ÷àñà) (çà 24 ÷àñà)
Êàëèáðîâêà Ðó÷íàÿ ïîäñòðîéêà      Ýëåêòðîííàÿ Ýëåêòðîííàÿ Ýëåêòðîííàÿ

Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî ïèòàíèå îïîðíîãî ãåíåðàòîðà íå îòêëþ÷àåòñÿ, êîãäà ÷àñòîòîìåð êëàâèøåé ïåðåäíåé ïàíåëè ïåðåâåäåí â ðåæèì îæèäàíèÿ (ãîòîâíîñòè).
Âíóòðåííèé âåíòèëÿòîð ïðîäîëæàåò ðàáîòàòü, ïîääåðæèâàÿ íåîáõîäèìûé òåìïåðàòóðíûé ðåæèì îïîðíîãî ãåíåðàòîðà è åãî äîëãîâðåìåííóþ ñòàáèëüíîñòü.

Âõîäíûå êàíàëû
Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè
âõîäíûõ êàíàëîâ
Êàíàëû 1 è 2 (53131À, 53132À) 1

Êàíàë 1 (53181À)

Äèàïàçîí ÷àñòîò

Ñ îòêðûòûì âõîäîì îò 0 äî 225 ÌÃö
Ñ çàêðûòûì âõîäîì îò 1 ÌÃö äî 225 ÌÃö 

(50 Îì)
Äîïóñòèìûé óðîâåíü 
×Ì 25 %

Äèàïàçîí íàïðÿæåíèé è ÷óâñòâèòåëüíîñòü
(ñèíóñîèäàëüíûé ñèãíàë) 2

îò 0 äî 100 ÌÃö îò 20 ìÂ ÑÊÇ äî ± 5 Â 
ïåðåì. ñîñò. + ïîñò. 
ñîñò.

îò 100 äî 200 ÌÃö îò 30 ìÂ ÑÊÇ äî ± 5 Â 
ïåðåì. ñîñò. + ïîñò. 
ñîñò.

îò 200 äî 225 ÌÃö îò 40 ìÂ ÑÊÇ äî ± 5 Â 
ïåðåì. ñîñò. + ïîñò. 
ñîñò.

Äèàïàçîí íàïðÿæåíèé è ÷óâñòâèòåëüíîñòü
(îäèíî÷íûé èìïóëüñ) 2

Äëèòåëüíîñòü îò 100 ìÂ äî 10 Â
èìïóëüñà (ðàçìàõ) (150 ìÂ

îò 4,5 íñ äî 10 íñ ðàçìàõ ñ äîï. 
ñîåäèíèòåëÿìè íà 
çàäíåé ïàíåëè) 3

ñâûøå 10 íñ îò 50 ìÂ äî 10 Â 
(ðàçìàõ) (100 ìÂ 
ðàçìàõ ñ äîï. 
ñîåäèíèòåëÿìè íà 
çàäíåé ïàíåëè) 3

Óðîâåíü çàïóñêà 2

Ïðåäåëû ± 5,125 Â
Ïîãðåøíîñòü ± (15 ìÂ + 1 % îò 

óðîâíÿ çàïóñêà)
Ðàçðåøåíèå 5 ìÂ

Ïðåäåëüíî äîïóñòèìûé óðîâåíü íà âõîäå

Ïðè âõ. èìïåäàíñå 5 Â (ÑÊÇ)
50 Îì 
Ïðè âõ. èìïåäàíñå
1 ÌÎì â äèàïàçîíå

îò 0 äî 3,5 êÃö 350 Â ïîñò. ñîñò. +
ïèê. çíà÷. ïåðåì. ñîñò.

îò 3,5 äî 100 êÃö 350 Â ïîñò. ñîñò. + ïèê. 
çíà÷. ïåðåì. ñîñò., 
ëèíåéíî ñíèæàåìîå 
äî 5 Â ÑÊÇ

ñâûøå 100 êÃö 5 Â ÑÊÇ

Ïàðàìåòðû âõîäíûõ êàíàëîâ
Êàíàëû 1 è 2 (53131À, 53132À) 1

Êàíàë 1 (53181À)

Èìïåäàíñ 1 ÌÎì èëè 50 Îì
Åìêîñòü ïðè 1 ÌÎì 30 ïÔ
Ñâÿçü ñ âíåøíèì ïî ïåðåì. òîêó èëè ïî
ñèãíàëîì ïîñò. òîêó
Ôèëüòð íèæíèõ ÷àñòîòà ñðåçà 100 êÃö 
÷àñòîò (îòêëþ÷àåìûé) ïîäàâëåíèå 20 äÁ íà 

÷àñòîòàõ âûøå 1 ÌÃö
×óâñòâèòåëüíîñòü ïî âûáîðó: íèçêàÿ, 

ñðåäíÿÿ èëè âûñîêàÿ 
(ïî óìîë÷àíèþ); 
íèçêàÿ ïðèáëèçèòåëüíî 
ðàâíà óäâîåííîé 
âûñîêîé

1. Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè è ïàðàìåòðû
êàíàëîâ 1 è 2 èäåíòè÷íû äëÿ êîíôèãóðàöèé ñ îáùèì è
ðàçäåëüíûìè âõîäàìè.
2. Ïðèâåäåííûå çíà÷åíèÿ ñîîòâåòñòâóþò óñòàíîâêå
àòòåíþàòîðà â ïîëîæåíèå õ1; ïðè óñòàíîâêå â
ïîëîæåíèå õ10 âñå çíà÷åíèÿ ñëåäóåò óâåëè÷èòü â 10
ðàç (íîìèíàëüíî).
3. Åñëè ÷àñòîòîìåðû 53131À èëè 53132À çàêàçàíû ñ
äîïîëíèòåëüíûìè âõîäàìè íà çàäíåé ïàíåëè (âàðèàíò
êîìïëåêòàöèè 060), âõîäû êàíàëîâ 1 è 2 àêòèâíû êàê
íà ïåðåäíåé, òàê è íà çàäíåé ïàíåëè. Åñëè
÷àñòîòîìåð 53181À çàêàçàí ñ äîïîëíèòåëüíûì âõîäîì
íà çàäíåé ïàíåëè, âõîä êàíàëà 1 àêòèâåí êàê íà
ïåðåäíåé, òàê è íà çàäíåé ïàíåëè. Â ýòîì ñëó÷àå
õàðàêòåðèñòèêè, óêàçàííûå äëÿ ñîåäèíèòåëåé çàäíåé
ïàíåëè, ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ è íà ñîåäèíèòåëè ïåðåäíåé
ïàíåëè.

(âñå õàðàêòåðèñòèêè
íîðìèðîâàíû ïðè 
75 ìÂ ÑÊÇ ñ
äîïîëíèòåëüíûìè
ñîåäèíèòåëÿìè íà
çàäíåé ïàíåëè) 32



Ñèñòåìàò. ïîãðåøíîñòü:
ãäå Time Base Error - ïîãðåøíîñòü 

÷àñòîòû îïîðíîãî ñèãíàëà,
tacc - ñèñòåìàòè÷åñêàÿ àïïàðàòíàÿ ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèÿ

tacc tacc tacc
òèïè÷íîå 350 ïñ 100 ïñ 350 ïñ
õóäøåå 1,25 íñ 500 ïñ 1,25 íñ

Çàïóñê:
ïî óìîë÷àíèþ óñòàíàâëèâàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêèé çàïóñê íà óðîâíå 50 %.

Ïåðåïàä ïîëîæèò. (ôðîíò) èëè
çàïóñêà îòðèöàò. (ñðåç)

Àâòîìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà óðîâíÿ 
çàïóñêà
Ïðåäåëû îò 0 äî100% ñ 

øàãîì 10%
×àñòîòà áîëåå 100 Ãö
Íàïðÿæåíèå áîëåå 100 ìÂ 

(ðàçìàõ) (ïðè 
îòñóòñòâèè 
àìïë. ìîäóëÿöèè)

Àòòåíþàòîð

Îñëàáëåíèå âõ. ñèãíàëà õ 10
Îñëàáëåíèå ñèãíàëà çàïóñêà õ 10

Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè âõîäíûõ
êàíàëîâ 4

Êàíàë 3 (53131À, 53132À)
Êàíàë 2 (53181À)
Äèàïàçîí ÷àñòîò

Âàðèàíò êîìïë. 015 100 ÌÃö � 1,5 ÃÃö 
(òîëüêî äëÿ 51381À) (äëÿ äîïîëíèòåëüíûõ 

äàííûõ ñì. âàðèàíò 
êîìïë. 030)

Âàðèàíò êîìïë. 030 100 ÌÃö � 3 ÃÃö
Âàðèàíò êîìïë. 050 200 ÌÃö � 5 ÃÃö
Âàðèàíò êîìïë. 124 200 ÌÃö � 12,4 ÃÃö

Ïðåäåëû ìîùíîñòè âõ. ñèãíàëà è
÷óâñòâèòåëüíîñòü (ñèíóñîèä. ñèãíàë)

Âàðèàíò êîìïë. 030 100 ÌÃö � 2,7 ÃÃö:
îò -27 äî +19 äÁì

2,7 � 3 ÃÃö:
îò -21 äî +13 äÁì

Âàðèàíò êîìïë. 050 200 ÌÃö � 5 ÃÃö:
îò -23 äî +13 äÁì

Âàðèàíò êîìïë. 124 200 ÌÃö � 12,4 ÃÃö:
îò -23 äî +13 äÁì

4. Åñëè äîïîëíèòåëüíûå êàíàëû çàêàçàíû ñ

âàðèàíòîì êîìïëåêòàöèè 060, ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê

òàáëèöå êîíôèãóðàöèè âàðèàíòà êîìïëåêòàöèè 060

â ðàçäåëå "Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà" íà ñòð. 8.

Õàðàêòåðèñòèêè ýòîãî âõîäà íå óõóäøàþòñÿ.

Ïðåäåëüíî äîïóñò. óðîâåíü íà âõîäå

Âàðèàíò êîìïë. 030 5 Â ÑÊÇ
Âàðèàíò êîìïë. 050 + 25 äÁì
Âàðèàíò êîìïë. 124 + 25 äÁì

Ïàðàìåòðû âõîäíîãî êàíàëà

Èìïåäàíñ 50 Îì
Ñâÿçü ñ âíåø. ñèãí. ïî ïåðåì. òîêó
ÊÑÂí ìåíåå 2,5:1

Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè âõîäà
âíåøíåãî ñèãíàëà óñòàíîâêè ñîñòîÿíèÿ
ãîòîâíîñòè 5

Óðîâåíü ñèãíàëà ñîâìåñòèìûé ñ ÒÒË

Îãðàíè÷åíèÿ âðåìåííûõ ïàðàìåòðîâ

Äëèòåëüíîñòü íå ìåíåå 50 íñ
èìïóëüñà
Âðåìÿ óñòàíîâëåíèÿ íå áîëåå 250 íñ
Âðåìÿ ìåæäó òî÷êàìè íå ìåíåå 50 íñ
"Ñòàðò" è "Ñòîï"

Ïðåäåëüíî 10 Â ÑÊÇ
äîïóñòèìûé óðîâåíü 
íà âõîäå

Ïàðàìåòðû âõîäà âíåøíåãî ñèãíàëà
óñòàíîâêè ñîñòîÿíèÿ ãîòîâíîñòè 5

Èìïåäàíñ 1 êÎì
Âõ. åìêîñòü 17 ïÔ
Ïåðåïàä äëÿ íà÷àëü- ïîëîæèòåëüíûé èëè
íîãî (Ñòàðò) è êîíå÷- îòðèöàòåëüíûé
íîãî (Ñòîï) ñîáûòèÿ

Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè âõîäà
âíåøíåãî îïîðíîãî ãåíåðàòîðà
Íàïðÿæåíèå ñèãíàëà îò 200 ìÂ äî 10 Â
ÑÊÇ
Ïðåäåëüíî äîïóñòè- 10 Â ÑÊÇ
ìîå íàïðÿæåíèå
×àñòîòà 1, 5 èëè 10 ÌÃö (äëÿ 

53132À òîëüêî 10 ÌÃö)

Íîðìèðîâàííûå õàðàêòåðèñòèêè âûõîäà
ñèãíàëà âíóòðåííåãî îïîðíîãî ãåíåðàòîðà
×àñòîòà âûõîäíîãî 10 ÌÃö
ñèãíàëà
Íàïðÿæåíèå íå ìåíåå 1 Â (ðàçìàõ)

íà íàãðóçêå 50 Îì 
(ñèììåòðè÷íî îòí. 0 Â)

Ìåòðîëîãè÷åñêèå íîðìèðîâàííûå
õàðàêòåðèñòèêè
×àñòîòà (53131À, 53132À, 53181À)
Êàíàë 1 è 2 (53131À, 53132À); êàíàë 1
(53181À)

Äèàïàçîí ÷àñòîò 0,1 Ãö � 225 ÌÃö

Êàíàë 3 (53131À, 53132À); êàíàë 2
(53181À)

Âàðèàíò êîìïë. 015 100 ÌÃö � 1,5 ÃÃö
(òîëüêî 53181À)
Âàðèàíò êîìïë. 030 100 ÌÃö � 3 ÃÃö
Âàðèàíò êîìïë. 050 200 ÌÃö � 5 ÃÃö
Âàðèàíò êîìïë. 124 200 ÌÃö � 12,4 ÃÃö
(Èçìåðåíèå ïåðèîäà â êàíàëàõ 2 èëè 3
äîñòóïíî òîëüêî ÷åðåç èíòåðôåéñ GPIB)

Ïåðèîä (53131À, 53132À, 53181À)
Êàíàë 1 è 2 (53131À, 53132À); êàíàë 1
(53181À)

Ïðåäåëû èçìåðåíèÿ îò 4,44 íñ äî 10 ñ

Êàíàë 3 (53131À, 53132À); êàíàë 2
(53181À)

Âàðèàíò êîìïë. 015 îò 0,66 äî 10 íñ
(òîëüêî 53181À)
Âàðèàíò êîìïë. 030 îò 0,33 äî 10 íñ
Âàðèàíò êîìïë. 050 îò 0,2 äî 5 íñ
Âàðèàíò êîìïë. 124 îò 80 ïñ äî 5 íñ

Îòíîøåíèå ÷àñòîò (53131À, 53132À,
53181À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíîãî
äèàïàçîíà ñèãíàëà íà êàæäîì âõîäå

Ïðåäåëû èçìåðåíèÿ îò 10-10 äî 1011

Àâòîìàòè÷åñêàÿ 100 ìñ
óñòàíîâêà âðåìåíè 
ñ÷åòà

5. Âíåøíèé ñèãíàë óñòàíîâêè ãîòîâíîñòè ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ âñåõ âèäîâ èçìåðåíèé êðîìå
èçìåðåíèÿ ïèêîâîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ. Äëÿ
íåêîòîðûõ èçìåðåíèé âíåøíèé ñèãíàë óñòàíîâêè
ãîòîâíîñòè ðàññìàòðèâàåòñÿ êàê ñèãíàë âíåøíåé
óñòàíîâêè âðåìåíè ñ÷åòà.

Äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ãîòîâíîñòè 
è ãîòîâíîñòè ïî âíåøíåìó ñèãíàëó
(è äëÿ ñèãíàëîâ íèæå 100 Ãö, èñïîëüçóþùèõ óñòàíîâêó
ãîòîâíîñòè ÷åðåç çàäàííîå âðåìÿ)

Ìëàäøèé çíà÷àùèé
ðàçðÿä èíäèêàöèè: èëè

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå
çíà÷åíèå
ðàçðåøàþùåé
ñïîñîáíîñòè: èëè

ãäå tres - ðàçðåøàþùàÿ ñïîñîáíîñòü èçìåðåíèÿ;
Gate Time - âðåìÿ ñ÷åòà;
Frequency - èçìåðÿåìàÿ ÷àñòîòà;
Period - èçìåðÿåìûé ïåðèîä.
Trigger Error - ïîãðåøíîñòü çàïóñêà.

tres tres                      tres
òèïè÷íîå 650 ïñ 200 ïñ 650 ïñ
Ñì. òàêæå ãðàôèêè äëÿ õàðàêòåðèñòèê ðàçðåøåíèÿ â õóäøåì ñëó÷àå.

Äëÿ ðåæèìà àâòîìàòè÷åñêîé ãîòîâíîñòè: 
ãäå N = 1 äëÿ êàíàëîâ 1 èëè 2 è ÷àñòîò ìåíåå 1 ÌÃö

4 äëÿ êàíàëîâ 1 èëè 2 è ÷àñòîò ñâûøå 1 ÌÃö
128 äëÿ êàíàëà 3

èëè

53131À              53132À             53181À

53131À              53132À          53181À

Äëÿ ãîòîâíîñòè ïî âðåìåíè èëè ïî ÷èñëó
îòîáðàæàåìûõ ðàçðÿäîâ

Ìëàäøèé çíà÷àùèé ðàçðÿä èíäèêàöèè:

èëè

èëè

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè:

èëè

ãäå Number of Samples - ÷èñëî ïåðèîäîâ ñèãíàëà çà âðåìÿ èçìåðåíèÿ;
tjitter - äæèòòåð

tres tjitter tres tjitter
òèïè÷íîå 500 ïñ 50 ïñ 225 ïñ 3 ïñ
Ñì. òàêæå ãðàôèêè äëÿ õàðàêòåðèñòèê ðàçðåøåíèÿ 
â õóäøåì ñëó÷àå.

Number of Samples = Gate time x Frequency (äëÿ 
÷àñòîò ìåíåå 200 êÃö)
Gate time x 200000 (äëÿ ÷àñòîò 
áîëåå 200 êÃö)Ñèñòåìàò.

ïîãðåøíîñòü:

ãäå Time Base Error - ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû îïîðíîãî ñèãíàëà, 
tacc - ñèñòåìàòè÷åñêàÿ àïïàðàòíàÿ ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèÿ

tacc  tacc
òèïè÷íîå 100 ïñ 10 ïñ
õóäøåå 300 ïñ 100 ïñ

Çàïóñê:
ïî óìîë÷àíèþ óñòàíàâëèâàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêèé çàïóñê íà óðîâíå 50 %.

53131À, 53381À 53132À

53131À, 53181À 53132À
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Çàïóñê ïî óìîë÷àíèþ 
óñòàíàâëèâàåòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêèé 
çàïóñê ïî óðîâíÿì 
10 è 90 %

Ïðåäåëû îò 5 íñ äî 105 ñ
èçìåðåíèÿ

Ìëàäøèé çíà- 500 ïñ (53131À)
÷àùèé ðàçðÿä 150 ïñ (53132À)
èíäèêàöèè

Äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà (53131À,
53132À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíûõ
äèàïàçîíîâ ñèãíàëà êàíàëà 1.
Äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà ïðîòèâîïîëîæíîé
ïîëÿðíîñòè äîëæíà áûòü íå ìåíåå 4 íñ.

Ïîëÿðíîñòè ïîëîæèòåëüíàÿ èëè
èìïóëüñà îòðèöàòåëüíàÿ

Çàïóñê ïî óìîë÷àíèþ 
óñòàíàâëèâàåòñÿ 
àâòîìàòè÷åñêèé 
çàïóñê ïî óðîâíþ 
50 %

Ïðåäåëû îò 5 íñ äî 105 ñ
èçìåðåíèÿ

Ìëàäøèé çíà- 500 ïñ (53131À)
÷àùèé ðàçðÿä 150 ïñ (53132À)
èíäèêàöèè

Ñóììà ñîáûòèé (53131À, 53132À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíîãî
äèàïàçîíà óðîâíåé âõîäíîãî ñèãíàëà
êàíàëà 1.

Ïðåäåëû îò 0 äî 1015

èçìåðåíèÿ

Ðàçðåøåíèå ± 1 åäèíèöà ñ÷åòà

Ïèêîâîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ (53131À,
53132À, 53181À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ íàïðÿæåíèé
ïîñòîÿííîãî òîêà â êàíàëàõ 1 è 2; èëè äëÿ
ñèãíàëîâ ïåðåìåííîãî òîêà ñ ÷àñòîòàìè îò
100 Ãö äî 30 ÌÃö ñ ðàçìàõîì íàïðÿæåíèÿ
áîëåå 100 ìÂ.

Ïðåäåëû îò �5,1 äî + 5,1 Â
èçìåðåíèÿ

Ðàçðåøåíèå 10 ìÂ

Ñèñòåìàòè÷åñêàÿ ïîãðåøíîñòü
äëÿ ñèãíàëîâ 25 ìÂ + 10 % îò
ïåðåìåííîãî òîêà èçìåðÿåìîãî 

íàïðÿæåíèÿ
äëÿ ïîñòîÿííîãî 25 ìÂ + 2 % îò
òîêà èçìåðÿåìîãî 

íàïðÿæåíèÿ
Ïðè èñïîëüçîâàíèè âõîäíîãî àòòåíþàòîðà
âñå çíà÷åíèÿ õàðàêòåðèñòèê íàïðÿæåíèÿ
(ïðåäåëû âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ, ïðåäåëû
èçìåðåíèÿ, ðàçðåøåíèå è ñèñòåìàòè÷åñêóþ
ïîãðåøíîñòü) ñëåäóåò óìíîæèòü íà 10
(íîìèíàëüíî).

Âðåìåííîé èíòåðâàë (53131À, 53132À)

Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíûõ
äèàïàçîíîâ 6 óðîâíåé ñèãíàëà êàíàëîâ 1 è 2

Ïðåäåëû îò 1 íñ äî 105 ñ
èçìåðåíèÿ
Ìëàäøèé çíà- 500 ïñ (53131À)
÷àùèé ðàçðÿä 150 ïñ (53132À)
èíäèêàöèè

Ôàçà (53131À, 53132À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíûõ
äèàïàçîíîâ óðîâíåé ñèãíàëà êàíàëîâ 1 è 2

Ïðåäåëû îò -180° äî +360°
èçìåðåíèÿ

Êîýôôèöèåíò çàïîëíåíèÿ (53131À,
53132À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíûõ
äèàïàçîíîâ óðîâíåé ñèãíàëà êàíàëà 1.
Îäíàêî äëèòåëüíîñòè ïîëîæèòåëüíîãî è
îòðèöàòåëüíîãî èìïóëüñîâ äîëæíû áûòü íå
ìåíåå 4 íñ.

Ïðåäåëû îò 0 äî 1 (ò. å. çíà-
èçìåðåíèÿ ÷åíèå 50 % áóäåò 

ïðåäñòàâëåíî êàê 
0,5)

Äëèòåëüíîñòü ôðîíòà / ñðåçà (53131À,
53132À)
Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïîëíûõ
äèàïàçîíîâ ñèãíàëà êàíàëà 1. Èíòåðâàë
âðåìåíè ìåæäó êîíöîì îäíîãî ïåðåïàäà è
íà÷àëîì ñëåäóþùåãî àíàëîãè÷íîãî
ïåðåïàäà äîëæåí áûòü íå ìåíåå 4 íñ.

Òèï ïåðåïàäà ôðîíò/ñðåç

Âðåìåííîé èíòåðâàë, äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà, äëèòåëüíîñòü ôðîíòà / ñðåçà (òîëüêî 53131À è 53132À)

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè:
ãäå Start Trigger Error � ïîãðåøíîñòü çàïóñêà â òî÷êå «Ñòàðò»;

Stop Trigger Error � ïîãðåøíîñòü çàïóñêà â òî÷êå «Ñòîï»;

tres = 750 ïñ äëÿ 53131À è 300 ïñ äëÿ 53132À.
Ñèñòåìàòè÷åñêàÿ ïîãðåøíîñòü:
± (Time Base Error x Measurement) ± Trigger Level Timing Error ± 1,5 íñ Differential Channel Error (53131A),
± (Time Base Error x Measurement) ± Trigger Level Timing Error ± 900 íñ Differential Channel Error (53132A),

ãäå Time Base Error � ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû îïîðíîãî ãåíåðàòîðà; 
Measurement � èçìåðÿåìàÿ âåëè÷èíà; 
Trigger Level Timing Error � âðåìåííàÿ ïîãðåøíîñòü, îáóñëîâëåííàÿ ïîãðåøíîñòüþ óðîâíÿ çàïóñêà; 
Differential Channel Error � íåèäåíòè÷íîñòü êàíàëîâ.

Îòíîøåíèå ÷àñòîò:

ãäå Ch1, Ch2, Ch3 � çíà÷åíèÿ ÷àñòîò 

ñîîòâåòñòâóþùèõ êàíàëîâ.

Ìëàäøèé çíà÷àùèé ðàçðÿä èíäèêàöèè:
ãäå Ratio � îòíîøåíèå ÷àñòîò óêàçàí-íûõ êàíàëîâ; 

Chn Freq � ÷àñòîòà â óêàçàííîì êàíàëå; 

Gate Time � âðåìÿ ñ÷åòà.

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè:

ãäå Chn Trigger Error � ïîãðåøíîñòü çàïóñêà â óêàçàííîì êàíàëå.

Ñèñòåìàòè÷åñêàÿ ïîãðåøíîñòü: ± 2 õ resolution , ãäå resolution � ðàçðåøàþùàÿ ñïîñîáíîñòü.

Ôàçà (53131À è 53132À)

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè:
ãäå Trigger Error � ïîãðåøíîñòü çàïóñêà; Phase � èçìåðÿåìàÿ ôàçà;      

Frequency � ÷àñòîòà ñèãíàëà;

tres = 750 ïñ äëÿ 53131À è 300 ïñ äëÿ 53132À.
Ñèñòåìàòè÷åñêàÿ ïîãðåøíîñòü:
± Trigger Level Timing Error ± 1,5 íñ Differential Channel Error x Frequency x 360° (53131A)
± Trigger Level Timing Error ± 900 ïñ Differential Channel Error x Frequency x 360° (53132À)

Êîýôôèöèåíò çàïîëíåíèÿ (53131À è 53132À)

Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå çíà÷åíèå ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè:

ãäå Duty Cycle � èçìåðÿåìîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà çàïîëíåíèÿ

Ch1

Ch2

Ch1

Ch3

Ch2

Ch1

Ch2

Ch3

Äëÿ èçìåðåíèé, èñïîëüçóþùèõ êàíàë 3, â ïðèâåäåííûõ
ôîðìóëàõ ñëåäóåò çàìåíèòü Ch2 íà Ch3. Äëÿ ñâåäåíèÿ ê
ìèíèìóìó ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ, îáóñëîâëåííîé
ôàçîâûì ñîîòíîøåíèåì, ñèãíàë áîëåå âûñîêîé ÷àñòîòû
ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ê êàíàëó 1.

tres  53131À   53132À
750 ïñ   300 ïñ

6. Äîïîëíèòåëüíûå îãðàíè÷åíèÿ íà
âðåìåííûå ïàðàìåòðû ñèãíàëà óêàçàíû â
õàðàêòåðèñòèêàõ, îòíîñÿùèõñÿ ê èçìåðåíèþ
äëèòåëüíîñòè èìïóëüñà è äëèòåëüíîñòè
ôðîíòà /ñðåçà

4



Îòíîñèòåëüíàÿ ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû îïîðíîãî ãåíåðàòîðà (âðåìåííîé áàçû) (ñì. ãðàôèê 3)

Ïîãðåøíîñòü âðåìåííîé áàçû (Time Base Error) îïðåäåëÿåòñÿ êàê ìàêñèìàëüíîå îòíîñèòåëüíîå èçìåíåíèå ÷àñòîòû îïîðíîãî ãåíåðàòîðà,
îáóñëîâëåííîå ñòàðåíèåì (       ) ñòàðåíèÿ, èçìåíåíèåì òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé ñðåäû (       ) òåìïåðàòóðû èëè èçìåíåíèåì íàïðÿæåíèÿ 
ïèòàíèÿ (      ) íàïðÿæåíèÿ:

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ àáñîëþòíîé ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ ñëåäóåò óìíîæèòü ýòî çíà÷åíèå íà ðåçóëüòàò èçìåðåíèÿ. Óñðåäíåíèå ðåçóëüòàòîâ
èçìåðåíèÿ íå óìåíüøàåò âëèÿíèå îòíîñèòåëüíîé ïîãðåøíîñòè âðåìåííîé áàçû. Ñîñòàâëÿþùàÿ ïîãðåøíîñòè, îáóñëîâëåííàÿ èçìåíåíèåì
íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ, äëÿ ÷àñòîòîìåðîâ Agilent 53131A/132A ïðåíåáðåæèìî ìàëà è ìîæåò íå ó÷èòûâàòüñÿ.

Ïîãðåøíîñòü çàïóñêà

Øóìû âíåøíåãî èñòî÷íèêà è âõîäíîãî óñèëèòåëÿ ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé îïåðåæåíèÿ èëè çàäåðæêè ìîìåíòà çàïóñêà, êîòîðûé îïðåäåëÿåò
íà÷àëî è êîíåö èçìåðåíèÿ. Ðåçóëüòèðóþùàÿ âðåìåííàÿ íåîïðåäåëåííîñòü çàâèñèò îò êðóòèçíû ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà è óðîâíÿ øóìîâ (ïî
îòíîøåíèþ ê ïîëîñå ãèñòåðåçèñà íà âõîäå).
Ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêàÿ ïîãðåøíîñòü, ñâÿçàííàÿ ñ îäèíî÷íîé òî÷êîé çàïóñêà, îïðåäåëÿåòñÿ âûðàæåíèåì:

ãäå Trigger Error - ïîãðåøíîñòü çàïóñêà; Einput - ÑÊÇ øóìà âõîäíîãî óñèëèòåëÿ: 1 ìÂ (òèïè÷íîå 
çíà÷åíèå 350 ìêÂ); îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òî âíóòðåííèå àëãîðèòìû èçìåðåíèÿ çíà÷èòåëüíî óìåíüøàþò 
âêëàä ýòîé ñîñòàâëÿþùåé; Esignal - ÑÊÇ øóìà âõîäíîãî ñèãíàëà â ïîëîñå 225 ÌÃö (èëè â ïîëîñå 100 êÃö, åñëè âêëþ÷åí ôèëüòð íèæíèõ ÷àñòîò);
îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òî ôèëüòð ìîæåò çíà÷èòåëüíî óìåíüøàòü êðóòèçíó ñèãíàëà íà âõîäå êîìïàðàòîðà ñèñòåìû çàïóñêà;
Input Signal Slew Rate at Trigger Point - êðóòèçíà ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà.
Äëÿ èçìåðåíèé, èñïîëüçóþùèõ äâå òî÷êè çàïóñêà (èçìåðåíèå äëèòåëüíîñòè ôðîíòà èëè äëèòåëüíîñòè èìïóëüñà), ïîãðåøíîñòü çàïóñêà
íà÷àëüíîãî è êîíå÷íîãî ñîáûòèÿ ðàññìàòðèâàþòñÿ íåçàâèñèìî.

Âðåìåííàÿ ïîãðåøíîñòü, îáóñëîâëåííàÿ íåòî÷íîñòüþ è íåñòàáèëüíîñòüþ óðîâíÿ çàïóñêà (ñì. ãðàôèê 6)

Âðåìåííàÿ ïîãðåøíîñòü çàïóñêà âîçíèêàåò èç-çà îòêëîíåíèÿ ôàêòè÷åñêîãî óðîâíÿ çàïóñêà îò óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ. Âåëè÷èíà ýòîé
ïîãðåøíîñòè çàâèñèò îò ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè è òî÷íîñòè ðàáîòû ñõåì óñòàíîâêè óðîâíÿ çàïóñêà, òî÷íîñòè âîñïðîèçâåäåíèÿ âõîäíîãî
óñèëèòåëÿ, êðóòèçíû íàðàñòàíèÿ âõîäíîãî ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà è øèðèíû ïîëîñû ãèñòåðåçèñà.
Ïðèâåäåííûå íèæå âûðàæåíèÿ îïðåäåëÿþò ñîñòàâëÿþùèå ýòîé ïîãðåøíîñòè. Ïîëíàÿ âðåìåííàÿ ïîãðåøíîñòü çàïóñêà îïðåäåëÿåòñÿ èõ ñóììîé.
Ïðè âûñîêîé ÷óâñòâèòåëüíîñòè ïî âõîäó (óñòàíîâêà "High") ïîëîñà ãèñòåðåçèñà ìîæåò îêàçàòüñÿ ÷óâñòâèòåëüíîé ê óðîâíþ âõîäíîãî ñèãíàëà
÷àñòîòîìåðà (ñì. ñòð. 2). Óìåíüøåíèå ÷óâñòâèòåëüíîñòè èëè èñïîëüçîâàíèå àòòåíþàòîðà óâåëè÷èâàåò øèðèíó ïîëîñû ãèñòåðåçèñà.
Ñîñòàâëÿþùàÿ, îáóñëîâëåííàÿ ãèñòåðåçèñîì âõîäíîé ñõåìû:

ãäå Hysteresis Band - øèðèíà ïîëîñû ãèñòåðåçèñà; Input Signal Slew Rate at Start Point - êðóòèçíà ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà "Ñòàðò";
Input Signal Slew Rate at Stop Point - êðóòèçíà ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà "Ñòîï".
Ñîñòàâëÿþùàÿ, îáóñëîâëåííàÿ ïîãðåøíîñòüþ óñòàíîâêè óðîâíÿ çàïóñêà:

ãäå Start Trigger Level Setting - óðîâåíü çàïóñêà â òî÷êå "Ñòàðò";
Stop Trigger Level Setting - óðîâåíü çàïóñêà â òî÷êå "Ñòîï".

Äèôôåðåíöèàëüíàÿ ïîãðåøíîñòü (íåèäåíòè÷íîñòü) êàíàëîâ

Äèôôåðåíöèàëüíàÿ ïîãðåøíîñòü êàíàëîâ, âõîäÿùàÿ âî ìíîãèå âûðàæåíèÿ, îïðåäåëÿþùèå ñèñòåìàòè÷åñêóþ ïîãðåøíîñòü, ó÷èòûâàåò
ðàññîãëàñîâàíèå ìåæäó êàíàëàìè è óðîâåíü âíóòðåííåãî øóìà. Ýòó ïîãðåøíîñòü ìîæíî çíà÷èòåëüíî óìåíüøèòü, åñëè âûïîëíèòü êàëèáðîâêó
âðåìåííîãî èíòåðâàëà (äîñòóïíà ÷åðåç ìåíþ óòèëèòû - Utility Menu) ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû, ïðè êîòîðîé áóäóò ïðîâîäèòüñÿ
äàëüíåéøèå  èçìåðåíèÿ.

Âðåìÿ ñ÷åòà àâòîìàòè÷åñêàÿ 
óñòàíîâêà èëè 
óñòàíîâêà îò 1 ìñ äî
1000 ñ

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü èçìåðåíèé
ñ èñïîëüçîâàíèåì 200 èçìåðåíèé â
ôîðìàòà ASCII â ñåêóíäó (ìàêñèìóì)
êàíàëå GPIB

Óñòàíîâêà ñîñòîÿíèÿ ãîòîâíîñòè
Óñòàíîâêà íà÷àëà àâòîìàòè÷åñêàÿ,
èçìåðåíèÿ ðó÷íàÿ èëè ïî 

âíåøíåìó ñèãíàëó
Óñòàíîâêà êîíöà íåïðåðûâíàÿ,
èçìåðåíèÿ îäíîêðàòíàÿ, ïî 

âíåøíåìó ñèãíàëó 
èëè ïî çàäàííîìó 
âðåìåíè

Ïðåäåëû çàäåðæêè ãîòîâíîñòè 
ïðè èçìåðåíèè îò 100 ìêñ äî 10 ñ
âðåìåííîãî (53131À) 
èíòåðâàëà îò 100 íñ äî 10 ñ 

(53132À)

Óñòàíîâêà ñîñòîÿíèÿ ãîòîâíîñòè
(Îáðàòèòü âíèìàíèå, ÷òî íå âñå ðåæèìû
óñòàíîâêè ñîñòîÿíèÿ ãîòîâíîñòè äîñòóïíû
äëÿ êàæäîãî âèäà èçìåðåíèÿ)

Àâòîìàòè÷åñêàÿ óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè:
èçìåðåíèÿ èíèöèèðóþòñÿ íåìåäëåííî ïî
ìåðå ãîòîâíîñòè ïðèáîðà è ñáîð äàííûõ
âûïîëíÿåòñÿ íàñêîëüêî ìîæíî áûñòðî,
èñïîëüçóÿ ìèíèìàëüíîå ÷èñëî ïåðåïàäîâ
ñèãíàëà.

Ãîòîâíîñòü ïî óñòàíîâëåííîìó âðåìåíè:
ïðîäîëæèòåëüíîñòü èçìåðåíèÿ
îïðåäåëÿåòñÿ ïîëüçîâàòåëåì (ïóòåì
óñòàíîâêè âðåìåíè, íàçûâàåìîãî òàêæå
"âðåìåíåì ñ÷åòà") è óñòàíàâëèâàåòñÿ
âíóòðåííåé ñèñòåìîé ÷àñòîòîìåðà.

Ãîòîâíîñòü ïî ÷èñëó îòîáðàæàåìûõ
ðàçðÿäîâ: èçìåðåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ ñ
çàäàííîé ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòüþ
(÷èñëîì ðàçðÿäîâ), ÷òî îïðåäåëÿåòñÿ
àâòîìàòè÷åñêîé óñòàíîâêîé âðåìåíè ñáîðà
äàííûõ (âðåìåíè ñ÷åòà).

Ãîòîâíîñòü ïî âíåøíåìó ñèãíàëó: íà÷àëî
êàæäîãî èçìåðåíèÿ ðàçðåøàåòñÿ ïîñëå
îáíàðóæåíèÿ ïåðåïàäà ñèãíàëà íà âõîäå
External Arm. Â çàâèñèìîñòè îò âèäà
èçìåðåíèÿ äëÿ åãî çàâåðøåíèÿ ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ ðåæèì àâòîìàòè÷åñêîé
óñòàíîâêè ãîòîâíîñòè, ãîòîâíîñòè ïî
âðåìåíè èëè äðóãîé ïåðåïàä ñèãíàëà íà
âõîäå External Arm.

Çàäåðæàííàÿ óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè ïðè
èçìåðåíèè âðåìåííîãî èíòåðâàëà
Ïðè èçìåðåíèè âðåìåííûõ èíòåðâàëîâ
ðåàêöèÿ íà óñëîâèå îêîí÷àíèÿ âðåìåííîãî
èíòåðâàëà çàäåðæèâàåòñÿ (ïðîèñõîäèò
óäåðæèâàíèå çàïóñêà) íà óñòàíîâëåííîå
ïîëüçîâàòåëåì âðåìÿ, îòñ÷èòûâàåìîå îò
íà÷àëà âðåìåííîãî èíòåðâàëà. Â
÷àñòîòîìåðå 53132À èñïîëüçóåòñÿ
óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ ñèñòåìà óñòàíîâêè
ãîòîâíîñòè ïðè èçìåðåíèè âðåìåííûõ
èíòåðâàëîâ, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò
èñïîëüçîâàòü êàê çàäàííîå ïîëüçîâàòåëåì
âðåìÿ, òàê è ÷èñëî ñîáûòèé â êàíàëå 2 äëÿ

óñòàíîâêè çàäåðæêè íà÷àëà è êîíöà
èíòåðâàëà èçìåðåíèÿ.

Èçìåðåíèå ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïðåäåëîâ

Ïðîâåðêà íà ñîîòâåòñòâèå
óñòàíîâëåííûì ïðåäåëàì: â êîíöå
êàæäîãî èçìåðåíèÿ åãî ðåçóëüòàò
ñðàâíèâàåòñÿ ñ óñòàíîâëåííûìè
ïîëüçîâàòåëåì ïðåäåëàìè.

Ðåæèìû èíäèêàòîðà: ðåçóëüòàò
èçìåðåíèÿ ìîæåò îòîáðàæàòüñÿ â
òðàäèöèîííîì öèôðîâîì âèäå èëè
ãðàôè÷åñêè â âèäå çâåçäî÷êè,
ïåðåìåùàþùåéñÿ ìåæäó äâóìÿ
âåðòèêàëüíûìè îãðàíè÷èòåëÿìè.

Èíäèêàöèÿ ôàêòà âûõîäà ðåçóëüòàòà
èçìåðåíèÿ çà óñòàíîâëåííûå ïðåäåëû:
âûõîä ðåçóëüòàòà èçìåðåíèÿ çà
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëû èíäèöèðóåòñÿ
îäíèì èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ:

i âêëþ÷åíèåì ñèãíàëèçàòîðà Limit íà 
ýêðàíå ïåðåäíåé ïàíåëè

i âûäà÷åé çàïðîñà íà îáñëóæèâàíèå SRQ, 
åñëè èñïîëüçóåòñÿ èíòåðôåéñ GPIB

i âûäà÷åé àïïàðàòíîãî ñèãíàëà ÷åðåç 
ñîåäèíèòåëü RS-232, êîòîðûé ïðèíèìàåò
íèçêîå ñîñòîÿíèå íà âðåìÿ, â òå÷åíèå 
êîòîðîãî ðåçóëüòàò èçìåðåíèÿ íàõîäèòñÿ
âíå óñòàíîâëåííûõ ïðåäåëîâ

i âûõîäîì çâåçäî÷êè çà ïðåäåëû 
âåðòèêàëüíûõ îãðàíè÷èòåëåé, 
îïðåäåëÿþùèõ âåðõíèé è íèæíèé 
ïðåäåëû, åñëè ðàçðåøåí àíàëîãîâûé 
ãðàôè÷åñêèé ðåæèì èíäèêàöèè

∆f f/ ∆f f/∆f f/ Time Base Error = (            ) ñòàðåíèÿ + (            ) òåìïåðàòóðû + (            ) íàïðÿæåíèÿ∆f f/ ∆f f/ ∆f f/

Input Hysteresis Error:

Trigger Level Setting Error:
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Ãðàôèê 1: 
Agilent 53131A/181A - õóäøèé ñëó÷àé
ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîé ðàçðåøàþùåé
ñïîñîáíîñòè 7 (óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè
àâòîìàòè÷åñêàÿ èëè ïî âíåøíåìó
ñèãíàëó)
Ýòîò ãðàôèê ìîæíî òàêæå èñïîëüçîâàòü
äëÿ âû÷èñëåíèÿ ïîãðåøíîñòè èçìåðåíèÿ
ïåðèîäà. Äëÿ ýòîãî íóæíî âû÷èñëèòü
÷àñòîòó âõîäíîãî ñèãíàëà (F = 1/P) è
íàéòè ïî ãðàôèêó ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû.
Çàòåì âû÷èñëèòü ïîãðåøíîñòü ïåðèîäà
ïî ôîðìóëå:

ãäå
∆P - ïîãðåøíîñòü èçìåðåíèÿ ïåðèîäà;
∆F/F - îòíîñèòåëüíàÿ ïîãðåøíîñòü
÷àñòîòû;
P - ïåðèîä.

Ãðàôèê 2: Agilent 53131A/181A -
õóäøèé ñëó÷àé ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîé
ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè 7

(óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè ïî âðåìåíè èëè
÷èñëó ðàçðÿäîâ)

Ãðàôèê 3: 
Ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû, âíîñèìàÿ
îïîðíûì ãåíåðàòîðîì (âðåìåííîé
áàçîé)

7. Ãðàôèêè 1, 2, 4 è 5 íå ó÷èòûâàþò âëèÿíèÿ
ïîãðåøíîñòè çàïóñêà. ×òîáû óñòàíîâèòü
âåðõíþþ ãðàíèöó äëÿ äîïîëíèòåëüíîé
ïîãðåøíîñòè, îáóñëîâëåííîé ýòîé
ñîñòàâëÿþùåé, íóæíî íàéòè èç
ñîîòâåòñòâóþùåãî ãðàôèêà ïîãðåøíîñòü ÷àñòîòû
è ïðèáàâèòü ïîãðåøíîñòü çàïóñêà, èñïîëüçóÿ
ïðèâåäåííûå íèæå ôîðìóëû.

Óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè ïî âðåìåíè èëè 
ïî ÷èñëó ðàçðÿäîâ:

∆P=(∆F
F P)×

Àâòîìàòè÷åñêàÿ 
ãîòîâíîñòü

1 ìñ

×àñòîòà âõîäíîãî ñèãíàëà, Ãö

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ÷
à
ñ
òî

òû
, 

Ã
ö

Âðåìÿ
ñ÷åòà

×àñòîòà âõîäíîãî ñèãíàëà, Ãö

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ÷
à
ñ
òî

òû
, 

Ã
ö

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ÷
à
ñ
òî

òû

Èçìåðÿåìàÿ ÷àñòîòà èëè âðåìåííîé èíòåðâàë

Ñòàíäàðòí. ÎÃ, 1 ãîä 
ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ ñðåäí. ñòàá., 1 ãîä 
ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ âûñ. ñòàá.,10
ëåò ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ âûñ. ñòàá.,
1 ìåñ ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ ñâåðõâûñ. ñòàá.,
1 ãîä ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ âûñ. ñòàá.,
1 ãîä ïîñëå êàëèáð.

ÎÃ ñðåäí. ñòàá.,
1 ìåñ. ïîñëå êàëèáð.

Ñòàíäàðòí. ÎÃ,
1 ìåñ. ïîñëå
êàëèáð.

èëè

Óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè àâòîìàòè÷åñêàÿ èëè
ïî âíåøíåìó ñèãíàëó:

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 â
ð
å
ì

å
í
í
î
ãî

 è
í
òå

ð
â
à
ë
à

èëè

Âðåìÿ
ñ÷åòà

10 ìñ
100 ìñ

1 ñ
10 ñ

100

1

1×10-2

1×10-4

1×10-6

1×10-8

1×10-10

10
100

1000 1×105

10000 1×106

1×107

1×108

1×109

1×1010

1 ìñ

10 ìñ

100 ìñ
1 ñ

10 ñ

100

1

1×10-2

1×10-4

1×10-6

1×10-8

1×10-10

10
100

1000 1×105

10000 1×106

1×107

1×108

1×109

1×1010

10 êÃö

1 êÃö

100 Ãö

10 Ãö

1 Ãö

100 ìÃö

10 ìÃö

1 ìÃö

100 ìêÃö

10 ìêÃö

1 ìêÃö

100 íÃö

10 íÃö

10 ìêñ

1 ìêñ

100 íñ

10 íñ

1 íñ

100 ïñ

10 ïñ

1 ïñ

100 ôñ

10 ôñ

1 ôñ

100 àñ

10 àñ

1 Ãö 10 Ãö 100 Ãö 1 êÃö 10 êÃö 100 êÃö 1 ìÃö 10 ìÃö 100 ìÃö 1 ÃÃö

1 íñ 10 íñ 100 íñ 1 ìêñ 10 ìêñ 100 ìêñ 1 ìñ 10 ìñ 100 ìñ 1 ñ
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Èçìåðåíèå ñòàòèñòè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê

Èçìåðÿåìûå Ñðåäíåå, ìèíèìàëüíîå, ìàêñèìàëüíîå 
ñòàòèñòè÷åñêèå çíà÷åíèå è ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîå
õàðàêòåðèñòèêè îòêëîíåíèå.

×èñëî èçìåðåíèé Îò 2 äî 1 000 000; ñòàòèñòèêà ìîæåò 
íàáèðàòüñÿ ïî âñåì ðåçóëüòàòàì èçìåðåíèé èëè 
òîëüêî ïî òåì, êîòîðûå íå âûõîäÿò çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëû. Åñëè ïðè 
îïðåäåëåíèè ñòàòèñòè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê 
óñòàíîâëåí ðåæèì ñ èñïîëüçîâàíèåì 
ïðåäåëîâ, ÷èñëî N îïðåäåëÿåò ÷èñëî 
èçìåðåíèé, ðåçóëüòàòû êîòîðûõ íå âûõîäÿò çà 
óñòàíîâëåííûå ïðåäåëû. Â îáùåì ñëó÷àå 
ñòàòèñòè÷åñêàÿ äîñòîâåðíîñòü èçìåðåíèé 
óâåëè÷èâàåòñÿ ïðîïîðöèîíàëüíî N âïëîòü äî 
îãðàíè÷åíèé, êîòîðûå îïðåäåëÿþòñÿ 
âîçìîæíîñòÿìè öèôðîâîé îáðàáîòêè, 
èñïîëüçóåìîé â ïðèáîðå.

Âèäû èçìåðåíèé Ñòàòèñòè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ìîãóò 
îïðåäåëÿòüñÿ äëÿ âñåõ âèäîâ èçìåðåíèé êðîìå 
èçìåðåíèÿ ïèêîâîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ è 
ñóììû ñîáûòèé.

Îáùèå õàðàêòåðèñòèêè
Çàïîìèíàíèå ÷àñòîòîìåð ïîçâîëÿåò çàïîìíèòü è âïîñëåäñòâèè
è âûçîâ âûçâàòü äî 20 êîíôèãóðàöèé ïðèáîðà; 

ýòè êîíôèãóðàöèè ñîõðàíÿþòñÿ ïðè îòêëþ÷åíèè 
÷àñòîòîìåðà îò ñåòè ïèòàíèÿ.

Ãàáàðèòíûå 88,5 õ 212,6 õ 348,3 ìì (ïðè ðàçì. â ñòîéêå)

ðàçìåðû 103,6 õ 254,4 õ 374,0 ìì (âêë. ðó÷êè, íîæêè, àìîðò-ðû)

Ãàðàíòèéíûé ñðîê 3 ãîäà
Ìàññà 3,5 êÃ (ìàêñèìóì)
Íàïðÿæåíèå 100�120 Â ±10 %; 50, 60 èëè 400 Ãö ±10 %
ñåòè ïèòàíèÿ 220 � 240 Â ±10 %; 50 èëè 60 Ãö ±10 %;

(âûáîð íàïðÿæåíèÿ ñåòè ïèòàíèÿ: àâòîìàòè÷åñêèé);
ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (òîëüêî âàðèàíò 
êîìïëåêòàöèè 002) 10 � 32 Â, òðåõêîíòàêòíàÿ âèëêà 
òèïà XLR; 
âàðèàíò êîìïëåêòàöèè 002 íå ìîæåò áûòü çàêàçàí 
ñ âàðèàíòîì êîìïëåêòàöèè 060

Ïîòðåáëÿåìàÿ 170 ÂÀ (ìàêñ), 30 Âò (òèïè÷íî) 4 À ïðè 10 Â â
ìîùíîñòü ìîìåíò âêëþ÷åíèÿ; 3 À (ìàêñ) â ñòàöèîíàðíîì 

ðåæèìå
Òåìïåðàòóðà îò 0 äî 55°Ñ
îêðóæàþùåé 
ñðåäû (ðàáî÷èå

óñëîâèÿ)

ïðåäåëüíûå îò - 40 äî + 71°Ñ
óñëîâèÿ (õðàíåíèå)

Äèñòàíöèîííûé GPIB/IEEE 488.1-1987, IEEE 488.2-1987
èíòåðôåéñ
ßçûê äèñòàíöè- SCPI-1992.0 (ñòàíäàðòíûå êîìàíäû äëÿ 
îííîãî ïðîãðàì- ïðîãðàììèðóåìûõ ïðèáîðîâ)
ìèðîâàíèÿ
Òðåáîâàíèÿ  ñîîòâåòñòâóþò IEC 1010-1, UL 3111-1 (ïðîåêò), 
ïî òåõíèêå CAN/CSA 1010.1
áåçîïàñíîñòè
Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ CISPR-11, EN 50082-1, IEC 801-2, -3, -4
ñîâìåñòèìîñòü
Èñïûòàíèÿ íà 
çàùèùåííîñòü îò
ýëåêòðîìàãèíòíûõ
ïîìåõ

êîãäà ïðèáîð ðàáîòàåò ïðè ìàêñèìàëüíîé 
÷óâñòâèòåëüíîñòè (20 ìÂ ÑÊÇ) è èñïûòûâàåòñÿ
ïðè íàïðÿæåííîñòè ýëåêòðè÷åñêîãî ïîëÿ 3 Â/ì 
â ñîîòâåòñòâèè ñ IEC 801-3, âíåøíèå
ýëåêòðè÷åñêèå ïîëÿ ñ ÷àñòîòàìè îò 100 äî 200
ÌÃö ìîãóò âûçâàòü îøèáêè â ñ÷åòå ÷èñëà
èìïóëüñîâ, ÷òî âëèÿåò íà ðåçóëüòàò èçìåðåíèÿ
÷àñòîòû.

Àâòîìàòè÷åñêàÿ 
ãîòîâíîñòü

Âðåìÿ
ñ÷åòà

Âðåìÿ
ñ÷åòà

×àñòîòà ïîâòîðåíèÿ
200�225 ÌÃö

×àñòîòà ïîâòîðåíèÿ
100�200 ÌÃö

×àñòîòà ïîâòîðåíèÿ 

Èìïóëüñ è âðåì. èíò.,
òî÷êà çàïóñêà 5 Â

Èìïóëüñ è âðåì. èíò.,
òî÷êà çàïóñêà 2,5 Â

Èìïóëüñ è âðåì. èíò.,
òî÷êà çàïóñêà 0 Â

×àñòîòà âõîäíîãî ñèãíàëà, Ãö

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ÷
à
ñ
òî

òû
, 

Ã
ö

×àñòîòà âõîäíîãî ñèãíàëà, Ãö

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ÷
à
ñ
òî

òû
, 

Ã
ö

Êðóòèçíà ñèãíàëà â òî÷êå çàïóñêà

Ï
î
ãð

å
ø

í
î
ñ
òü

 ç
à
ï
ó
ñ
ê
à
 í

à
 1

 ò
î
÷
êó

Ãðàôèê 4. Agilent 53132A - õóäøèé ñëó÷àé
ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîé ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè 7

(óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè àâòîìàòè÷åñêàÿ èëè ïî
âíåøíåìó ñèãíàëó)

Ãðàôèê 5. Agilent 53132A - õóäøèé ñëó÷àé
ñðåäíåêâàäðàòè÷åñêîé ðàçðåøàþùåé ñïîñîáíîñòè 7

(óñòàíîâêà ãîòîâíîñòè ïî âðåìåíè èëè ïî ÷èñëó
ðàçðÿäîâ)

Ãðàôèê 6. Âðåìåííàÿ ïîãðåøíîñòü çàïóñêà,
îáóñëîâëåííàÿ óðîâíåì çàïóñêà (ïîãðåøíîñòü
óñòàíîâêè óðîâíÿ è ãèñòåðåçèñ íà âõîäå)

1 ìñ

10 ìñ
100 ìñ

1 ñ
10 ñ

100

1

1×10-2

1×10-4

1×10-6

1×10-8

1×10-10

10

100

1000 1×105

10000 1×106

1×107

1×108

1×109

1×1010

100

1

1×10-2

1×10-4

1×10-6

1×10-8

1×10-10

10
100

1000 1×105

10000 1×106

1×107

1×108

1×109

1×1010

1 ìñ

10 ìñ

100 ìñ

1 ñ

10 ñ

100 ìêñ

0�100 ìÃö

10 ìêñ

1 ìêñ

100 íñ

10 íñ

1 íñ

100 ïñ

10 ïñ

1 Â/ìñ
10 ìÂ/ìêñ

100 ìÂ/ìêñ
1 Â/ìêñ

10 ìÂ/íñ
100 Â/íñ

1 Â/ïñ
10 ìÂ/ïñ
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Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Óíèâåðñàëüíûé ýëåêòðîííî-ñ÷åòíûé
÷àñòîòîìåð 53131À, 10 ðàçðÿäîâ/ñ,
500 ïñ
Óíèâåðñàëüíûé ýëåêòðîííî-ñ÷åòíûé
÷àñòîòîìåð 53132À, 12 ðàçðÿäîâ/ñ,
150 ïñ
Âûñîêî÷àñòîòíûé ýëåêòðîííî-
ñ÷åòíûé ÷àñòîòîìåð 53181À, 10
ðàçðÿäîâ/ñ

Ïðèíàäëåæíîñòè, âõîäÿùèå â
êîìïëåêò ïîñòàâêè
Êàæäûé ÷àñòîòîìåð ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
ïðîãðàììíûì ïàêåòîì IntuiLink,
ñòàíäàðòíûì îïîðíûì ãåíåðàòîðîì,
ñåòåâûì øíóðîì, ðóêîâîäñòâîì ïî
ýêñïëóàòàöèè, ïðîãðàììèðîâàíèþ è
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.

Âàðèàíòû ýêñïëóàòàöèîííîé
äîêóìåíòàöèè (ïðè çàêàçå óêàçàòü
îäèí èç íèõ)
ABA - íà àíãëèéñêîì ÿçûêå ÑØÀ
ABD - íà íåìåöêîì ÿçûêå
ABE - íà èñïàíñêîì ÿçûêå
ABF - íà ôðàíöóçñêîì ÿçûêå
ABJ - íà ÿïîíñêîì ÿçûêå
ABZ - íà èòàëüÿíñêîì ÿçûêå
AB0 - íà òàéâàíüñêîì êèòàéñêîì ÿçûêå
AB1 - íà êîðåéñêîì ÿçûêå
AB2 - íà êèòàéñêîì ÿçûêå

Äðóãèå âàðèàíòû êîìïëåêòàöèè

Âàðèàíò 001 - îïîðíûé ãåíåðàòîð
ñðåäíåé ñòàáèëüíîñòè
Âàðèàíò 010 - îïîðíûé ãåíåðàòîð
âûñîêîé ñòàáèëüíîñòè
Âàðèàíò 012 - îïîðíûé ãåíåðàòîð
ñâåðõâûñîêîé ñòàáèëüíîñòè (òîëüêî
äëÿ 53132À)
Âàðèàíò 015 - âõîäíîé Â× êàíàë 2 äî
1,5 ÃÃö (òîëüêî äëÿ 53181À)
Âàðèàíò 030 - âõîäíîé Â× êàíàë 3 äî
3 ÃÃö (îí æå êàíàë 2 äëÿ 53181À)
Âàðèàíò 050 - âõîäíîé Â× êàíàë 3 äî
5 ÃÃö ñ ñîåäèíèòåëåì òèïà N (îí æå
êàíàë 2 äëÿ 53181À)
Âàðèàíò 124 - âõîäíîé Â× êàíàë 3 äî
12,4 ÃÃö ñ ñîåäèíèòåëåì òèïà N (îí
æå êàíàë 2 äëÿ 53181À)
Âàðèàíò 060 - ñîåäèíèòåëè äëÿ
çàäíåé ïàíåëè *

Âàðèàíò 0Â0 - âàðèàíò ïîñòàâêè áåç
êîìïëåêòà ýêñïëóàòàöèîííîé
äîêóìåíòàöèè
Âàðèàíò 1ÂÐ - ñåðòèôèêàò
êàëèáðîâêè â ñîîòâåòñòâèè ñ MIL-
STD-45662A ñ äàííûìè èñïûòàíèÿ
Âàðèàíò 1CM - êîìïëåêò äëÿ
óñòàíîâêè â ñòîéêó (P/N 5063-9240)**

Âàðèàíò W50 - äîïîëíèòåëüíàÿ
ãàðàíòèÿ íà 2 ãîäà (îáùèé
ãàðàíòèéíûé ñðîê 5 ëåò)***

* Òàáëèöà êîíôèãóðàöèè äëÿ
âàðèàíòà 060
53131À/132À
Êàíàë 1 íà ïåðåäíåé è íà 
è êàíàë 2 çàäíåé ïàíåëÿõ 

(ïàðàëëåëüíî)
Êàíàë 3 âàðèàíò êîìïë. 030 

òîëüêî íà çàäíåé 
ïàíåëè; íà ïåðåäíåé
ïàíåëè çàãëóøåí

Êàíàë 3 âàðèàíò êîìïë. 
050/124 òîëüêî íà 
ïåðåäíåé ïàíåëè

53181À
Êàíàë 1 íà ïåðåäíåé è íà 

çàäíåé ïàíåëÿõ 
(ïàðàëëåëüíî)

Êàíàë 2 âàðèàíò êîìïë. 
015/030 òîëüêî íà 
çàäíåé ïàíåëè; íà 
ïåðåäíåé ïàíåëè 
çàãëóøåí

Êàíàë 2 âàðèàíò êîìïë. 
050/124 òîëüêî íà 
ïåðåäíåé ïàíåëè

** Äëÿ óñòàíîâêè â ñòîéêó äâóõ
ïðèáîðîâ, ñîåäèíåííûõ áîêîâûìè
ñòåíêàìè, ñëåäóåò çàêàçàòü êîìïëåêò
äåòàëåé äëÿ æåñòêîãî ñîåäèíåíèÿ
(P/N 5061-9694) è êîìïëåêò ôëàíöåâ
(P/N 5063-9212)

*** Çà áîëåå ïîäðîáíîé
èíôîðìàöèåé î öåíàõ âàðèàíòà
êîìïëåêòàöèè W50 ñëåäóåò
îáðàòèòüñÿ â êîìïàíèþ Agilent.

Ïðèíàäëåæíîñòè

34131À - æåñòêèé ôóòëÿð äëÿ 
ïåðåíîñêè

34161À - ñóìêà äëÿ ïðèíàäëåæíîñòåé
34812À - ïðîãðàììíûé ïàêåò 

BenchLink Meter

Ïîääåðæêà, óñëóãè è ïîìîùü
êîìïàíèè Agilent Technologies äëÿ
ïîëüçîâàòåëåé èñïûòàòåëüíîãî 
è èçìåðèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ
Êîìïàíèÿ Agilent Technologies ñòàâèò
ñâîåé öåëüþ ìàêñèìàëüíî óâåëè÷èòü
öåííîñòü ïðèîáðåòàåìîãî ó íåå
îáîðóäîâàíèÿ ñ îäíîâðåìåííîé
ìèíèìèçàöèåé ðèñêà è ïðîáëåì
ïîëüçîâàòåëåé. Êîìïàíèÿ ñòðåìèòñÿ
îáåñïå÷èòü ãàðàíòèè ïîëó÷åíèÿ òàêèõ
ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ ïðè ïðîâåäåíèè
èñïûòàíèé è èçìåðåíèé, êîòîðûå
îïëà÷åíû ïîëüçîâàòåëåì, è îêàçàíèÿ
òàêîé ïîääåðæêè, â êîòîðîé îí
íóæäàåòñÿ. Îáøèðíûå ðåñóðñû êîìïàíèè 
ïî ïîääåðæêå è îêàçàíèþ óñëóã
ïðåäîñòàâëÿþò ïîëüçîâàòåëþ
âîçìîæíîñòü ñäåëàòü ïðàâèëüíûé âûáîð
îáîðóäîâàíèÿ êîìïàíèè Agilent
Technologies äëÿ ðåøåíèÿ êîíêðåòíûõ
çàäà÷ è óñïåøíî åãî èñïîëüçîâàòü. Âñå
èçìåðèòåëüíûå ïðèáîðû è ñèñòåìû,
ïðåäëàãàåìûå  êîìïàíèåé íà ðûíêå,
îáåñïå÷åíû ãàðàíòèåé â ëþáîé ñòðàíå
ìèðà. Ãàðàíòèðóåòñÿ ïîääåðæêà ëþáîãî
èçäåëèÿ, ïî ìåíüøåé ìåðå, â òå÷åíèå
ïÿòè ëåò ïîñëå ñíÿòèÿ åãî ñ
ïðîèçâîäñòâà.
Ïîëèòèêà ïîääåðæêè êîìïàíèè Agilent
Technologies îñíîâàíà íà åå
ïðèâåðæåííîñòè äâóì èäåÿì:
"íàøå îáÿçàòåëüñòâî" è "âàøà âûãîäà".

Íàøå îáÿçàòåëüñòâî

Ïîä "íàøèì îáÿçàòåëüñòâîì"
ïîäðàçóìåâàåòñÿ, ÷òî èñïûòàòåëüíîå è
èçìåðèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå,
ïðèîáðåòåííîå ó êîìïàíèè Agilent
Technologies, ñîîòâåòñòâóåò
îïóáëèêîâàííûì íà íåãî òåõíè÷åñêèì
õàðàêòåðèñòèêàì è ôóíêöèîíàëüíûì
âîçìîæíîñòÿì.
Êîãäà ïîëüçîâàòåëü âûáèðàåò íîâîå

Agilent Technologies

îáîðóäîâàíèå, êîìïàíèÿ ïðåäîñòàâëÿåò åìó
èíôîðìàöèþ íà èçäåëèÿ, âêëþ÷àþùóþ
ôàêòè÷åñêèå ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè è
ôóíêöèîíàëüíûå âîçìîæíîñòè, à òàêæå
ïðàêòè÷åñêèå ðåêîìåíäàöèè îïûòíûõ
èíæåíåðîâ êîìïàíèè. Â ïðîöåññå
ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ êîìïàíèÿ
Agilent Technologies ìîæåò ïðîâåðèòü
ïðàâèëüíîñòü åãî ôóíêöèîíèðîâàíèÿ,
îêàçàòü ïîìîùü â ýêñïëóàòàöèè èçäåëèÿ
è ïðîêîíñóëüòèðîâàòü ïî ìåòîäèêàì
èçìåðåíèé ñ öåëüþ èñïîëüçîâàíèÿ
çàäàííûõ ôóíêöèîíàëüíûõ âîçìîæíîñòåé.
Âñå ýòè óñëóãè ïðåäîñòàâëÿþòñÿ áåñïëàòíî
ïî ïðîñüáå ïîëüçîâàòåëÿ. Â ñàìèõ èçäåëèÿõ
äëÿ óäîáñòâà ïîëüçîâàòåëåé ïðåäóñìîòðåíà
àâòîìàòè÷åñêàÿ âûðàáîòêà íåîáõîäèìûõ
ïîäñêàçîê. 
Âàøà âûãîäà

Ïîä "âàøåé âûãîäîé "ïîäðàçóìåâàåòñÿ, ÷òî
êîìïàíèÿ Agilent Technologies
ïðåäîñòàâëÿåò øèðîêèé ñïåêòð ýêñïåðòíûõ
óñëóã ïî èñïûòàíèÿì è èçìåðåíèÿì,
êîòîðûå ìîæåò ïðèîáðåñòè ïîëüçîâàòåëü â
ñîîòâåòñòâèè ñî ñâîèìè óíèêàëüíûìè
òåõíè÷åñêèìè è äåëîâûìè ïîòðåáíîñòÿìè.
Ïîëüçîâàòåëü ìîæåò ýôôåêòèâíî ðåøàòü
ñâîè ïðîáëåìû è ïîëó÷àòü ïðåèìóùåñòâî â
êîíêóðåíòíîé áîðüáå çà ñ÷åò çàêëþ÷åíèÿ
êîíòðàêòîâ ñ êîìïàíèåé íà âûïîëíåíèå
êàëèáðîâîê, ìîäåðíèçàöèþ îáîðóäîâàíèÿ
çà äîïîëíèòåëüíóþ ïëàòó, ïðîâåäåíèå
ðåìîíòíûõ ðàáîò ïîñëå îêîí÷àíèÿ ñðîêà
ãàðàíòèè è îáó÷åíèå ñïåöèàëèñòîâ
ïîëüçîâàòåëÿ íà èõ ðàáî÷èõ ìåñòàõ. Êðîìå
òîãî, ìîãóò çàêëþ÷àòüñÿ êîíòðàêòû
íà ðàçðàáîòêó, ñèñòåìíóþ èíòåãðàöèþ,
ðóêîâîäñòâî ïðîåêòîì è íà äðóãèå
ïðîôåññèîíàëüíûå óñëóãè. Îïûòíûå
èíæåíåðû è òåõíèêè êîìïàíèè Agilent
Technologies âî âñåõ ñòðàíàõ ìèðà ìîãóò
îêàçàòü ïîëüçîâàòåëÿì ïîìîùü â
ïîâûøåíèè ïðîèçâîäèòåëüíîñòè,
îïòèìèçàöèè äîõîäà îò ýêñïëóàòàöèè
ïðèîáðåòåííûõ ó êîìïàíèè
èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ è ñèñòåì è â
ïîëó÷åíèè äîñòîâåðíûõ ðåçóëüòàòîâ
èçìåðåíèé ñ ïîãðåøíîñòÿìè,
ãàðàíòèðîâàííûìè êîìïàíèåé íà âåñü ñðîê
ñëóæáû ñâîèõ èçäåëèé.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè è îïèñàíèÿ,
ïðèâåäåííûå â ýòîì äîêóìåíòå, ìîãóò áûòü
èçìåíåíû áåç óâåäîìëåíèÿ.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ äîïîëíèòåëüíîé
èíôîðìàöèè ïî ïðîäóêòàì êîìïàíèè
Agilent Technologies, ïðåäíàçíà÷åííûì
äëÿ èçìåðåíèé è èñïûòàíèé, à òàêæå ïî
èõ ïðèìåíåíèþ è îáñëóæèâàíèþ
ïîæàëóéñòà îáðàùàéòåñü â Ðîññèéñêîå
ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè 
Agilent Technologies ïî àäðåñó: 

Ðîññèÿ, 113054, Ìîñêâà,
Êîñìîäàìèàíñêàÿ íàáåðåæíàÿ, ä. 52,
ñòð. 1
Òåë. (095) 797-3963, 797-3900
Ôàêñ: (095) 797-3902, 797-3901
E-mail: tmo_russia@agilent.com,
èëè ïîñåòèòå íàøó Web-ñòðàíèöó:
htpp://www.agilent.ru

Àâòîðñêîå ïðàâî 2001 ã. êîìïàíèè 
Agilent Technologies.
Îòïå÷àòàíî â Ðîññèè, àïðåëü 2004 ãîäà.
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